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Dunstabzugselnrlchtung 



Die Erfindung betrifft eine Dunstabzugselnrlchtung mit ei- 
nem Gehause und einem in Stromungsrichtung vor dem Geblase 
angeordneten Filter, das von einem Gehause aufgenoiranen wird, 
dessen der verunreinigten Luft zugewandte Seite mit Ansaug- 
offnungen versehen 1st, durch deren Ausbildung an den R£n- 
dern des Gehauses Zonen hdherer Luf tgeschwindigkeit erzeugt 
werden. 

Bel Dunstabzugseinrichtungen, insb. bei Dunstabzugshauben 
besteht das Problem, dap die von der Kochstelle aufstei- 
genden Dunstschwaden trotz des schirmartigen Gehauses der 
Dunstabzugshauben vor allem in deren Randbereich nicht 
vollstandig abgesaugt werden. Der nicht abgesaugte Rest der 
Dunstschwaden verursacht zumindest in dem Raum, in dem sich 
die Kochstelle befindet, meist neben einem unangenehmen 
Geruch noch filmartige Ablagerungen auf Oberflachen von M6- 
beln Oder dergleichen. 

Besonders unangenehm sind die nicht vollstandig abgesaugten 
Dunstschwaden, wenn der Raum in dem diese entstehen nur un~ 
zureichend oder gar nicht belCftet werden kann. 
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Auch der Einbau von starker ansaugenden GeblSsen oder von 
Doppelgeblasen vermochte das Ansaugen der Dunstschwaden vor 
allem im Randbereich der Dunstabzugshaube nur unwesentlich 
zu verbessern. 

Aus der DE-OS 14 54 643 1st eine Dunstabzugshaube bekannt, 
dessen der Kochstelle zugwandte Gehauseseite in ihrem in- 
neren Bereich mit Ansaugof fnungen ausgestattet ist, wahrend 
der Randbereich dieser GehSuseseite an drei Seiten mit 
schlitzartigen 6f fnungen versehen ist, die unmittelbar an 
den inneren Bereich angrenzen. Der Querschnitt der Ansaug- 
6f fnungen ist so ausgelegt, dap dieser insgesamt kleiner 
ist als der der schlitzartigen Offnungen am Randbereich der 
Gehauseseite, so dap die StrSmungsgeschwindigkeit der ange- 
saugten Luft ah den R&ndern der Gehauseseite hoher ist als 
im angrenzenden inneren Bereich. 

Eine derartig ausgebildete Dunstabzugshaube hat den Vorteil, 
dap auch die im Randbereich der Haube auf steigenden Dunst- 
schwaden von der Saugwirkung des GeblSses erfapt und abge- 
saugt werden. Somit wird weitgehend vermieden, dap sich der 
meist unangenehme Geruch der Dunstschwaden in den Raumlich- 
keiten ausbreitet. 

Jedoch hat eine Anordnung gemap der DE-OS 14 54 643 den 
Nachteil, dap sich im Laufe der Zeit sowohl an den Ansaug- 
offnungen als auch an den schlitzartigen Offnungen Konden- 
satablagerungen bilden, die deren frele Offnung verengen, so 
dap sich das abgesaugte Luftvolumen pro Zeiteinheit verrin- 
gert* Dies hat zur Folge, dap die an der Kochstelle entste- 
henden Dunstschwaden wegen der herabgesetzten Saugleistung 
vor allem wieder im Randbereich nur noch ungenilgend entsorgt 
werden. 



TZP91P711 



Gleichzeitig wird bei dieser Losung noch zusatzlich ein in 
Stromungsrichtung vor dent Geblase angeordnetes Filter ebenso 
von den Kondensatablagerungen zugesetzt. 

Eine einwandfreie Funktion einer solchen Dunstabzugshaube 
ist erst dann wieder gewShrleistet, wenn die verschmutzten 
Teile in diesem Fall das Filter und die den Luftstrom beein- 
flussende Einheit gereinigt worden sind. wahrend einer sol- 
chen meist zeitaufwendigen MaPnahme ist die Dunstabzugshaube 
nicht einsatzfahig. Ferner beinhaltet diese Tatigkeit einen 
erheblichen Schmutzanf all. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dunstabzugs- 
einrichtung so auszugestalten, dap verschiedene Strdmungs- 
geschwindigkeiten der angesaugten Luft durch Mittel erreicht 
werden, die bei deren evtl. Verschmutzung durch einfache 
Mapnahmen eine rasche Wiederinbetriebnahme der Dunstabzugs- 
haube zulassen. 

Diese Aufgabe wird gemap der Erfindung dadurch geldst, dap 
das Filter Bereiche mit unterschiedlichen Stromungswider- 
standen aufweist, wodurch Zonen unterschiedlicher Luftge- 
schwindigkeit entstehen. 

Die erfindungsgemape Erzeugung unterschiedlicher Luftge- 
schwindigkeit hat sowohl den Vorteil, dap bei gegebenenfalls 
auftretenden Stdrungen - sei es z.B. durch Verschmutzung 
Oder dergleichen - das Filter leicht und rasch ausgewechselt 
werden kann als auch den Vorzug, dap die Luf tgeschwindig- 
keiten durch Einsetzen entsprechender Filter im Bedarfsfall 
leicht an unterschiedliche Dunstauf kommen anpapbar sind. 
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Nach einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dap das Filter als Fettfilter ausgebildet ist. 

Eine solche Losung hat den Vorteil, dap mit einem einzigen 
Bauteil sowohl unterschiedliche Luf tgeschwindigkeiten er- 
zeugt als auch die in den Dunstschwaden enthaltenen Fettpar- 
tikel abgeschieden werden. Materialien wie Vlies, Metallge- 
stride oder Streckmetall haben als Filtermaterial filr Fett- 
filter bereits gute Ergebnisse gezeigt. 

Besonders zweckmapig ist ein Filter, wenn nach einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform der Erfindung vorgesehen ist, dap es 
aus mehreren iibereinander angeordneten Lagen als Filterma- 
terialschichten gebildet ist, wobei die von der Luft durch- 
stromte Flache einen urn deren Zentrum angeordneten Bereich 
aufweist, der mit einem hdheren Strdmungswider stand ausge- 
stattet ist, als der Randbereich der FlSche. 

Ein besonders gutes Verhaltnis zwischen Fettabscheidegrad 
und Str6mungswiderstand wird bei einem Filter erreicht, wenn 
nach einer vorteilhaf ten Aus ftihrungs form des Gegenstandes 
der Erfindung vorgesehen ist, dap die Anzahl der Lagen in 
einem Bereich zwischen vier Lagen und einundzwanzig Lagen 
liegt, aber vorzugsweise zehn Lagen betragt, 

Entsprechend einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist vorgesehen, dap das Filter aus mehreren 
iibereinander angeordneten Lagen aus Metallgestrickitiatten 
besteht . 

Der wesentliche Vorteil eines derartigen Filters liegt da- 
rin, dap dessen Strdmungswiderstand nicht nur durch die An- 
zahl der Lagen sondern zusatzlich durch die Maschenzahl und 
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die Maschenweite des Gestrickes beeinfluPbar 1st, Ferner hat 
ein Filter aus Metallgestrick noch den Vorzug, dap die Luft- 
durchlaPdf fnungen des Gestrickes im wesentlichen gleichmapig 
sind. 

Gemap einer n£chsten vorteilhaf ten Ausgestaltung des Ge- 
genstandes der Erfindung ist vorgesehen, dap das Filter aus 
mehreren iibereinander angeordneten Lagen aus Streckmetall- 
flSchen besteht. 

Ein derartiges Filter hat den Vorteil, dap es nach erfolgter 
Verschmutzung durch einfache Mapnahmen gereinigt werden 
kann. 

Einen besonders hohen Fettabscheidegrad hat ein Filter, wenn 
nach einer bevorzugten Aus fuhrungs form der Erfindung vorge- 
sehen ist, dap das Filter aus mehreren iibereinander angeord- 
neten Lagen aus Vliesfiltern gebildet ist. 

Nach einer weiteren gtlnstigen Aus fuhrungs form des Gegenstan- 
des der Erfindung ist vorgesehen, dap der stromungswider- 
stand durch eine Verdichtung des Filtermaterials beeinflupt 
wird. 

Diese L6sung zeichnet sich nicht nur dadurch aus, dap un- 
terschiedliche Dichtegrade und somit verschiedene Str6mungs- 
geschwindigkeiten wirtschaf tlich herstellbar sind, sondern 
noch zus^tzlich dadurch, dap der Stromungswider strand von 
der Mitte des Filters bis zu dessen Rand hin kontinuierlich 
festlegbar ist. 
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Besonders fein abstufbar 1st der Strdmungs wider stand eines 
Filters, wenn nach einer vorteilhaf ten Ausgestaltung des 
Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, dap die tiberein- 
ander angeordneten Lagen des Filters pyramidenstumpf ahn- 
lich angeordnet sind, wobei die Mantelf lachen des Pyrami- 
denstumpfes eine im Querschnitt treppenfdrmige Kontur auf- 
weisen. 

Entsprechend einer n&chsten bevorzugten AusfCihrungsform des 
Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, dap der Rand der 
Flache Abschnitte hoheren strdmttngswiderstandes aufweist. 

Die Abschnitte konnen selbstverstandlich zusairunenhangend 
Oder verteilt angeordnet sein. 

Der wesentliche Vorteil einer solchen L6sung liegt darin, 
dap je nach Verwendung der Dunstabzugshaube die Luftge- 
schwindigkeit an deren RSndern durch die Anzahl, die Gr6pe 
und durch die Anordnung der Abschnitte hdheren Stromungswi- 
derstandes auf einfache Weise optimiert werden kann. 

Besonders einfach ist ein Filter, wenn nach einer bevorzug- 
ten Ausftthrungsform des Gegenstandes der Erfindung vorge- 
sehen ist, dap- die der verunreinigten Luft zugewandte Seite 
des Filters gerade und eben ist, 

Gemap einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegen- 
standes der Erfindung ist vorgesehen, dap das Filter eine 
im wesentlichen haubenartige Geometrie aufweist, wobei die 
Sffnung der Haube der verunreinigten Luft zugewandt ist. 
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Eine derartige L6sung zeichnet sich dadurch aus, dap eine 
im Vergleich zu einem geraden Filter wesentlich vergrdPerte 
FilterflSche entsteht, die zusatzlich Speicherkapazitat fur 
fettartige Schmutzpartikel bietet. 

Eine besonders grope Bandbreite fur unterschiedliche Luftge- 
schwindigkeiten bietet ein Filter, wenn nach einer vorteil- 
haften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen ist, dap die 
Mantelfl&che der Haube von ihrem Scheitel bis zu ihrem frei- 
en Rand einen unterschiedlichen Stromungswiderstand auf- 
weist, wobei der StrSmungswider stand von dem freien Rand bis 
zum Scheitel hin zunimmt. 

Bei einer nachsten bevorzugten Aus fCihrungs form des Gegen- 
standes der Erfindung ist vorgesehen, dap der Str6mungswi- 
derstand des Filters durch eine in Stromungsrichtung un- 
mittelbar nach dem Filter angeordnete Lochblende beeinflupt 
wird, wobei die Durchbrilche der Lochblende so ausgebildet 
sind, dap der Strdmungswi der stand des Filters von seiner 
Mitte zu seinem Rand hin abnimmt. 

Diese Ldsung zeichnet sich dadurch aus, dap der den Str6- 
mungswiderstand und somit die Str6mungsgeschwindigkeit be- 
stimmende Teil des Filters nicht durch Fett- und Schmutzpar- 
tikel verunreinigt wird, so dap die Geschwindigkeitsunter- 
schiede vom Randbereich bis zur Mitte des Filters im wesent- 
lichen bis zur vollkommenen Verschmutzung des Filters erhal- 
ten bleiben. 

Besonders leicht und rasch variiert werden k6nnen die Strd- 
mungswiderstande eines Filters, wenn nach einer vorteil- 
haften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen ist, dap der 
Stromungswiderstand des Filters durch eine in Strdmungsrich- 
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tung unmittelbar vor dem Filter angeordnete Lochblende be- 
einflupt wird, wobei die Durchbrdche der Lochblende so aus- 
gebildet sind, dap der Str6mungswider stand des Filters von 
seiner Mitte zu seinem Rand hin abnimmt. Als Filtermaterial 
fur Fettfilter mit Lochblenden ist sowohl Vlies, als auch 
Streckmetall als auch Metallgestrick denkbar. 

Eine Verwendung von Lochblenden ist auch im Zusaitunenhang mit 
Kohlefiltern als stromungsoptimierte Geruchsf ilteranordnung 
denkbar . 

Die Erfindung ist in der nachf olgenden Beschreibung anhand 
mehrerer in der Zeichnung vereinfacht dargestellter 
Ausfuhrungsbeispiele eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine vereinfachte Darstellung einer Umluftdun- 
stabzugshaube mit einem in Stromungsrichtung 
der Luft vor dessen GeblSse angeordneten Fil- 
ter in Schnittdarstellung, 

Fig. 2 vereinfacht im Schnitt dargestellt , ' ein als 

Metallfilter ausgebildetes Filter mit mehreren 
ubereinander angeordneten Filtermateriallagen, 
wobei der innere Bereich des Filters verdich- 
tet ist in einer zur Fig. 1 vergro(Jerten Ab- 
bildung und unter dem Filter einen fiber dessen 
Breite aufgetragenen qualitativen Verlauf der 
Stromungsgeschwindigkeit der Luft, 

Fig. 3 in vereinf achter Darstellung im Schnitt ein 
Filter mit mehreren (ibereinander pyramiden- 
stumpfahnlich angeordneten Lagen aus Vliesfil- 
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tern und unterhalb des Filters der qualitative 
Verlauf der Str6mungsgeschwindigkeit der Luft 
aufgetragen uber der Filterbreite 



Fig. 4 das pyramidenstumpf ahnliche Filter mit einer 

zu seiner treppenartigen Langsseite parallelen 
Seite mit uber ihre gesamte LSnge tibereinan- 
der deckungsgleich angeordneten Filtermateri- 
allagen, 



Fig, 5 einen schematisch dargestellten trichterarti- 
gen Auf f angschirm einer Duns tabzugsvor rich- 
tung, mit einem am Rand der sich erweiternden 
Offnung des Auf f angschirmes angeordneten hau- 
benartigen, zu seinem Zentrum hin kontinuier- 
lich dichter werdenden Filter in Schnittdar- 
stellung und dazu der qualitative Verlauf der 
Luftgeschwindigkeit xlber die Breite des Fil- 
ters , 



Fig. 6 in Schnittdarstellung ein Filter mit einem das 
Filtermaterial aufnehmenden GehSuse, dessen 
Boden durch ein Filtergitter und dessen Deck- 
fiache durch eine Lochblende gebildet wird, 
deren Lochquerschnitte sich vom Rand zur Mitte 
der Lochblende verengen und unterhalb des Fil- 
ters uber dessen Breite aufgetragen den quali- 
tativen Verlauf der Luftgeschwindigkeit, 

Fig. 7 eine der Fig. 6 ahnliche Darstellung, wobei 
jedoch ans telle des Filtergitters die Loch- 
blende in Stromungsrichtung der Luft vor dem 
Filter angeordnet ist und 
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Fig. 8 eine schematische Darstellung der Lochblen- 

de in Stromungsrichtung der Luft von unten mit 
kreisfdrmigen und geraden strichpunktierten 
Unterteilungen, wobei die Kreise die Zonen un- 
terschiedlicher Of fnungsquerschnitte eingren- 
zen, wahrend die geraden Linien den Durchmes- 
ser der Offnungen begrenzen. 



Gemap Fig, 1 ist eine fflr den Umluf tbetrieb ausgestatte- 
te Dunstabzugshaube 10 bezeichnet, die mit einem Gehause 
11 ausgestattet ist, das sich zur verunreinigten Luft 12 
hin trichterartig off net. Innerhalb der trichterartigen 
Offnung, an deren vorderen Rand 13 ist ein Filtergit- . . 
ter 14 angeordnet, das die Offnung abschliept. Auf der 
der trichterartigen Offnung entgegengesetzten Seite der 
Dunstabzugshaube 10 ist innerhalb ihres Gehauses 11 ein 
auslapseitig von einem Kohlefilter 15 umgebenes Geblase 
16 angeordnet, das die verunreinigte Luft 12 ansaugt, zur 
Reinigung durch das Kohlefilter 15 prept und gereinigt 
uber StromungskanSle 17 wieder an die Umgebung abgibt. Dem 
Geblase 16 ist saugseitig ein als Fettfilter dienendes 
Filter 20 vorgeschaltet , dessen der verunreinigten Luft 
zugeordnete Seite gerade und eben ist und das Bereiche mit 
unterschiedlichen StromungswiderstSnden aufweist, wodurch 
Zonen verschiedener Luf tgeschwindigkeit entstehen. Der 
Stromungswider stand des Filters 20 ist dabei derart ange- 
legt, dap dessen von der Luft durchstromte Flache 21 einen 
urn deren Zentrum angeordneten Bereich 22 aufweist, der 
einen hoheren stromungswiderstand besitzt. 
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Wie insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht, ist das Filter 20 
aus mehreren ubereinander angeordneten Filtermaterial- 
schichten 24 gebildet, wobei der urn das Zentrum des Fil- 
ters 20 angeordnete Bereich 22 einen durch Verdichtung des 
Filtermaterials erzeugten hoheren Strdmungswider stand auf- 
weist als die Randbereiche 23. Die Randbereiche 23 umgeben 
dabei den um das Zentrum angeordneten Bereich 22 rahmen- 
artig (in dieser Figur nur drei Seiten sichtbar) . Die Er- 
hdhung des Strdmungswiderstandes durch Materialverdichtung 
im Bereich 22 bewirkt in diesem eine im Vergleich zu den 
Randbereichen 23 verlangsamte Luf tgeschwindigkeit (wie der 
unter der Fig. angegebene qualitative Verlauf der Luft- 
geschwindigkeit zeigt) , so dap ein vergrdperter Ansaugbe- 
reich (eine Art "Glockenef fekt" ) fur die Dunstabzugshaube 
10 entsteht. 

Fig. 3 zeigt ein weiteres Filter 30, dessen unterschied- 
licher, von seinem Zentrum zu seinem Rand abnehmender 
Strdmungswiderstand durch mehrere ubereinander pyramiden- 
stumpfahnlich angeordnete Schlchten 31 aus einem vliesar- 
tigen Filtermaterial erzeugt wird, wobei die Mantelf lachen 
32 des Pyramidenstumpfes eine im Querschnitt treppenf ormi- 
ge Kontur aufweisen. Um unterschiedlichen Anf orderungen an 
die Luf tgeschwindigkeit gerecht zu werden, kann sowohl die 
Stufentiefe als auch die Stufenbreite und die Stufenhohe 
entsprechend dimensioniert werden. Fttr einen derartigen 
Filter eignet sich als Filtermaterial genauso Streckmetall 
Oder Metallgestrick. 

In Fig, 4 ist ein dem Filter 30 ahnliches Filter 40 darge- 
stellt, dessen treppenartige Stufung der Schichten 41 aus 
vliesartigen Filtermaterial aber an einer Langsseite 42 
des Filters 40 unterbrochen ist, so daP in diesem Randbe- 
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reich 43 ein zusammenhangender Abschnitt 44 mit erhdhtem 
Strdmungswiderstand entsteht. Der Strdmungswiderstand im 
Abschnitt 44 des Filters 40 entspricht, durch den unmit- 
telbar iibereinander angeordneten und einander tiberdecken- 
den Schichten 41 aus Filtermaterial im wesent lichen dem, 
im Bereich um das Zentrum des Filters 40 gebildeten Stro- 
mungswiderstand, so dap auch die Luf tgeschwindigkeiten der 
beiden Zonen des Filters 40 einander ahnlich sind. Durch 
den erhohten Strohmungswiderstand im Bereich um das Zen- 
trum des Filters an dem Abschnitt 44 ist die Geschwindig- 
keit der angesaugten Luft unmittelbar vor dem Eintritt in 
das Filter 40 in diesen beiden Zonen gegemlber der restli- 
chen Filter flfiche verlangsamt. 

In Fig. 5 ist als weiteres Ausfiihrungsbeispiel schematisch 
ein haubenartiges Filter 50, das von einem trichterf ormi- 
gen Auf fangschirm 51 der Dunstabzugshaube 10 umgeben ist, 
dargestellt. Das Filter 50 ist in die sich erweiternde 
dffnung des Auf fangschirmes 51 so eingesetzt, dap die 6ff- 
nung 52 der Haube des Filters 50 der verunreinigten Luft 
zugewandt ist- Die als Filter 50 dienende Haube weist an 
ihrer MantelflSche 53 von ihrem Scheitel 54 bis zu ihren 
freien Randern 55 hin einen durch Verdichten des Filter- 
materials erzeugten unterschiedlichen Strdmungswiderstand 
auf, der von dem freien Rand 55 bis zum Scheitel 54 hin 
kontinuierlich zunimmt. Der unterschiedliche Stromungswi- 
derstand beeinflupt die ansaugseitige Geschwindigkeit der 
Luft derartig, dap diese vor dem Eintritt in das Filter 50 
eine Charakteristik aufweist, die der unterhalb dem Filter 
50 qualitativ dargestellten entspricht, wobei die Luftge- 
schwindigkeit vom Rand 55 bis zum Scheitel 54 iiber den ge- 
samten Filterumfang gleichmapig abnimmt. 
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Fig, 6 zeigt als nSchstes Ausfuhrungsbeispiel ein Filter 
60, das ein aus mehreren Schichten 61 gebildetes Filter- 
material in seinem Gehause 62 aufnimmt. Dessen der verun- 
reinigten Luft zugewandter Boden ist als Filtergitter 63 
und dessen DeckflSche ist als Lochblende 64 ausgebildet. 
Die Lochblende 64 ist Hber ihre gesamte FlSche mit Durch- 
brtichen 65 versehen, die im Abstand zueinander angeordnet 
sind und deren Querschnitt sich vom Rand der Flache bis zu 
ihrem Zentrum hin verringert, so dap der Strdmungswider- 
stand des Filters 60, beeinflupt durch den Querschnitt der 
Durchbriiche 65, von aupen nach innen zunimmt. Die Anderung 
des Str6mungsquerschnitts beeinflupt die in das Filter 
eintretende, vom GeblSse 16 angesaugte Luft in ihrer Ge- 
schwindigkeit entsprechend dem unter dem Filter 60 ange- 
deuteten qualitativen Verlauf fdr die Luf tgeschwindigkeit 
bezogen auf die Filterbreite. Die Lochblende 64 hat im 
Filter 60 noch zusatzlich die Funktion einer Prallflache 
fur das in den Dunstschwaden mitgefuhrte Kondensat. Gute 
Ergebnisse hinsichtlich Randabsaugen an der Dunstabzugs- 
haube haben sich ergeben, wenn die Offnungen des Filter- 
gitters 63 grope Querschnitte aufweisen. 

In Fig. 7 ist ein Filter 70 dargestellt, das dem unter 
Fig, 6 beschriebenen ahnlich ist, jedoch sich von diesem 
darin unterscheidet , dap seine Lochblende 71 in Stromungs- 
richtung der Luft vor seinem Filtermaterial 72 angeordnet 
ist, Ebenso wie in Fig. 6 ergibt sich entsprechend den 
Durchbrilchen 73 in der Lochblende 71 ein Ober die Breite 
des Filters 70 angegebener Verlauf fur die Strdmungsge- 
schwindigkeit der in das Filter eindringenden Luft. 
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Fig. 8 zeigt die Lochlbende 71, deren Flache in drei Zonen 
A, B, und C unterteilt ist, wobei sowohl die Zone A von 
der Zone B durch einen strichpunktierten Kreis 74 als auch 
die Zone B von der Zone C durch einen strichpunktierten 
Kreis symbolisch voneinander getrennt sind. 

Die Zone A nimmt hierbei den FlSchenanteil der Lochblende 
71 ein, der von deren Randern 76 und dem strichpunktier- 
ten Kreis 74 begrenzt ist. Zwischen den Kreisen 74 und 75 
liegt die Zone B, wahrend die Flache innerhalb des strich- 
punktierten Kreises 76 die Zone C einnimmt . Die einzelnen 
Zonen A, B und C sind ferner symbolisch mit strichpunk- 
tierten Linien unterteilt, die in den jeweiligen Zonen in 
unterschiedlichem Abstand zueinander angerodnet sind. 

Der Abstand der strichpunktierten Linien zueinander in den 
Zonen A, B und- C beschreibt den Durchmesser der einge- 
zeichneten Durchbruche 73. 

Die Gesamtflache der DurchbrQche in den jeweiligen Zonen 
A, B und C nimmt von Zone A bis Zone C ab. 

Die Anzahl der verschiedenen Zonen, in die sich die FlSche 
der Lochblende aufteilt, kann naturlich sowohl kleiner als 
auch grdper der im Ausfuhrungsbeispiel 8 dargestellten 
sein. 

Die Lochblende kann naturlich sowohl aus hitzebestandigem 
Kunststoff als auch aus Metall gefertigt sein. 

Fflr Filter, deren Stromungswiderstand durch Verdichten des 
Filtermaterials erhoht wird, eigenen sich sowohl Filter- 
materialien wie Metallgetrick oder Streckmetall, wShrend 
sich fur Filter, deren Stromungswiderstand durch mehrere 
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ubereinander in Form eines Pyramidenstumpfes angeordneten 
Lagen von Filtermaterial erhdht werden soil, gezeigt hat, 
dap hierfur neben den oben genannten Materialien auch 
Vlies als Filtermaterial gut funktioniert . 

Gute Ergebnisse hinsichtlich der Randabsaugung bei Dunst- 
abzugshauben haben sich bereits ergeben, wenn die Randbe- 
reiche der Filter f lache, die eine hohere Luf tgeschwindig- 
keit aufweisen, ungefShr 50mm breit sind. 

Es versteht sich, dap die Randbereiche, die eine hdhere 
Stromungsgeschwindigkeit der Luft zulassen, je nach Art 
der Verwendung der Dunstabzugshaube an einer, zwei, drei 
Oder vier Seiten der von der verunreinigten Luft durch- 
str&mten Filter fiache angeordnet werden kdnnen, wobei die 
Randbereiche sowohl zusammenhangend als auch unterbrochen 
sein kdnnen* 

Bei Filtern entsprechend den Fig. 6 und 7 sind sowohl 
Streckmetall, Metallgestrick als auch Vlies als Filter- 
material gut funktionsfahig. Bei Einsatz von Vlies als 
Filtermaterial wird dieses vorwiegend einlagig angewandt, 
wogegen bei der Anwendung von metallischem Filtermateri- 
al (wie Streckmetall oder Metallgestrick) in Filtern das 
Filtermaterial meist mehrlagig eingesetzt wird. 

Selbstverstfindlich ist es auch, dap die Geschwindigkeit 
der Luft unmittelbar vor dem Filter nicht nur kontinuier- 
lich zum Zentrum der Flache des Filters hin, sondern auch 
in Stufen abnehmen kann, wobei ferner die Luftgeschwin- 
digkeit im Zentrum entweder 0 oder von 0 verschieden sein 
kann. 
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Schutzansprflche 

1. Dunstabzugseinrichtung mit einem Geblase und einem in 
Strdmungsrichtung vor dem Geblase angeordneten Filter, 
das von einem Gehause aufgenommen wird, dessen der ver- 
unreinigten Luft zugewandte Seite mit Ansaugdf fnungen 
versehen ist, durch deren Ausbildung an den Randern des 
Geh&uses Zonen hdherer Luf tgeschwindigkeit erzeugt wer- 
den, dadurch gekennzeichnet , dap das Filter (20, 30, 40, 
50, 60, 70) Bereiche mit unterschiedlichen Strdmungs- 
widerstcinden aufweist, wodurch Zonen unterschiedlicher 
Luf tgeschwindigkeit entstehen. 

2. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dap das Filter (20, 30, 40, 50, 60, 70) als 
Fettfilter ausgebildet ist. 

3. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dap das Filter (20, 30, 40, 60,) mehrere 
ubereinander angeordneten Schichten 24, 31, 41, 61) von 
Filtermaterial beinhaltet, wobei die von der Luft durch- 
strdmte Flache (21) einen urn deren Zentrum angeordneten 
Bereich (22) aufweist, der einen hfiheren Strdmungswider- 
stand besitzt, als Randbereich (23) der Flache (21) . 

4. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dap die Anzahl der Lagen in einem Bereich 
zwischen vier Lagen und einundzwanzig Lagen liegt, aber 
vorzugsweise zehn Lagen betragt. 
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Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, dap das Filter (20, 60,) aus 
mehreren tibereinander angeordneten Schichten (24, 61) 
des durch Metallgestrickmatten gebildeten Filtermateri- 
als besteht. 

Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, dap das Filter (20, 60) aus 
mehreren tibereinander angeordneten Schichten (24, 61) 
des aus Strickmetallf lachen gebildeten Filtermaterials 
besteht. 

Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dap das Filter (30, 40) aus meh- 
reren ubereinander angeordneten Schichten (31, 41) des 
aus Vlies bestehenden Filtermaterials gebildet 1st. 

Dunstabzugseinrichtung nach einem der Ansprttche 5 Oder 
6, dadurch gekennzeichnet, dap der erhdhte Stromungswi- 
derstand von Filterbereichen durch eine partielle Ver- 
dichtung des Filtermaterials erzeugt wird. 

Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dap die Ubereinander angeordne- 
ten Schichten (31, 41) des Filters (30, 40) pyramiden- 
stumpfShnlich angeordnet sind, wobei die Mantelf lachen 
(32) des Pyramidenstumpfes eine im Querschnitt treppen- 
formige Kontur aufweisen. 

Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, dap der Randbereich (43) der 
Flache (21) Abschnitte (44) hoheren Strdmungswiderstan- 
des aufweist. 
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11. Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dap die der verunreinigten Luft 
(12) zugewandte Seite des Filters (20, 30, 40, 60, 70) 
gerade und eben ist. 

12. Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, dap das Filter (50) eine im 
wesentlichen haubenartige Geometrie aufweist, wobei die 
Sffnung (52) der Haube der verunreinigten Luft (12) zu- 
gewandt ist. 

13. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dap die Mantel flache (53) der Haube von ihrem 
Scheitel (54) bis zu ihren freien Randern (55) hin einen 
unterschiedlichen Stromungs wider stand aufweist, wobei 
der Stromungswiderstand von dem freien Rand (55) bis zum 
Scheitel (54) hin zunimmt. 

14. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daP der Stromungswiderstand des Filters (60) 
durch eine in Str&mungsrichtung unmittelbar nach dem 
Filtermaterial angeordnete Lochblende (64) beeinflupt 
wird, wobei die Durchbruche (65) der Lochblende (64) so 
ausgebildet sind, dap der Stromungswiderstand des Fil- 
ters (60) von seiner Mltte zu seinem Rand hin abnimmt. 

15, Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dap der Stromungswiderstand des Filters (70) 
durch eine in Stromungsrichtung unmittelbar vor .dem 
Filtermaterial (72) angeordnete Lochblende (71) beein- 
flupt wird, wobei die Durchbruche (73) der Lochblende 
(71) so ausgebildet sind, dap der Strdmungswiderstand 
des Filters (7 0) von seiner Mitte zu seinem Rand hin 
abnimmt . 
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